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1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przeciwkorozyjnych pokrycia dachu z blachy powlekanej trapezowej w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa:
MALOWANIE POKRYCIA DACHU Z ROBOTAMI TOWARZYSZACYMI BUDYNKU URZEDU
SKARBOWEGO W LUKOWIE.

Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie antykorozyjne
elementow i konstrukcji stalowych.

Przedmiotem opracowania jest okre$lenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow, wymagan w zakresie
przygotowania powierzchni 1 sposobow oceny podlozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok
przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw. Wymagania te podano dla elementdéw 1 konstrukcji stalowych
zabezpieczanych catkowicie na budowie.

Okre$lenia podstawowe, definicje.

podtoze - powierzchnia, na ktora naktada sie lub juz natozono wyrdb lakierowy.

powtoka nawierzchniowa — ostatnia powtoka malarska, przeznaczona do ochrony przed wptywem $rodowiska przed
korozja oraz nadajaca odpowiednia barwe.

farba do gruntowania - przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie, jako powtoka gruntowa,
grubos¢ powloki - grubos¢ powtloki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

nominalna grubo$¢ powtoki - grubosé¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego,
zapewniajaca wymagang trwatos¢.

trwalo$¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dzialania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wigkszej
renowacji.

Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ ze specyfikacja techniczng i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Dokumentacja robot przeciwkorozyjnych
Dokumentacj¢ robot przeciwkorozyjnych stanowi.:
- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072),
- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustaw. z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentow dotyczace stosowania wyrobow,
- protokoly odbiorow czg¢sciowych, konicowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan
kontrolnych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwos$ci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania.
Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska
wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczna
panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisj¢. Europejska albo



- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska. Norma lub aprobata techniczng badz uznano za ,,regionalny
wyréb budowlany”,

- date produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych stosowa¢ farby podktadowe i nawierzchniowe poliwinylowe.
Nalezy przestrzega¢ zasad wykonania powtok malarskich podanych przez producenta.

Materialy pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

- rozcienczalniki,
- srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

Materiaty musza mie¢ wlasno$ci techniczne spetniajgce wymagania odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Warunki przyj¢cia wyrobéw malarskich na budowe.
Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji
technicznej,

—  s3 whasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkni¢¢) i oznakowane (petlna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— - spelniajg wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska. Norma lub
aprobatg techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odthuszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pozn.
zmianami), posiadaja karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania, opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatdw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— s3 przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem
gwarancji wyrobu).

— Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

Warunki przechowywania materiatdbw do robot przeciwkorozyjnych

Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowa¢ na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknigtych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikow atmosferycznych, najkorzystniej w
temperaturze 5-25°C, z dala od zrédet ognia i ciepta.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
Sprzet i narzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych
Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
—  sprezarki powietrza,
— agregaty lakiernicze,
—  pedzle i watki,
— mieszadla napedzane wiertarkg elektryczna.



— drabiny i rusztowania.
Przy doborze sprzgtu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyroboéw stosowanych do wykonania
zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Transport materiatdéw do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowan.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha, wolna od brudu, porostow, olejow i smaréw, oraz innych materiatlow
mogacych ostabi¢ przyczepnoseé.

Pokrycie dachowe z blachy nalezy doktadnie oczysci¢. Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych przed
malowaniem nie moga byc¢:

—  zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

—  pokryte zgorzeling walcowniczg rdzg topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ suche, odttuszczone i pozbawione innych
zanieczyszczen.

Przy malowaniu renowacyjnym wskazane jest umycie konstrukcji woda pod wysokim ci$nieniem.

W zalezno$ci od stopnia zniszczenia starej powloki malarskiej, podloze nalezy oczysci¢ w miejscach
skorodowanych. Dopuszcza si¢ czyszczenie rgezne ewentualnie narzedziami z napgdem mechanicznym.
Nawierzchnie wstepnie zmatowié.

Oczyszczone podloze pomalowac¢ w okresie nie dtuzszym niz 6 godz. po czyszczeniu, aby zapobiec powstawaniu
rdzy nalotowe;.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od jej
stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych
Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub instrukcjach
stosowania wyrobow malarskich.
Farbg przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszac .
Sposob aplikacji :
Farbg¢ mozna naktadac¢ :
— -pedzlem lub watkiem: rozcienczenie 0+ 3 % wag.
— - przez zanurzanie lub polewanie : rozcienczenie 5 + 10 % wag.
— natryskiem powietrznym : rozcienczenie 5 + 10 % wag.
— natryskiem bezpowietrznym: rozcienczenie 0 + 3 % wag., §rednica dyszy 0,33 + 0,46 mm, ci$nienie
natrysku 12 + 18 MPa, kat natrysku 20 + 60° (zalezy od uwarunkowan praktycznych).

Do natrysku powietrznego (pneumatycznego) farbg nalezy rozcienczy¢ (5 +10 % wag.).

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadza¢ w

nastgpujacych warunkach:

- przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej ni. 40°C, podtoze nie powinno by¢ rowniez
nastonecznione,

- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca parg wodng.

- przy temperaturze podtoza, co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy.

Najlepsza, jako$¢ powtoki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci wzglgdnej
otaczajacej atmosfery 18%. Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonigtym od prac
innego typu, w szczegdlnosci od obrobki strumieniowo-$cierne;.



Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie PN-EN ISO
12944-7:2001.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia nitowe i srubowe powinny byé
malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowaé
odpowiednig powloke zaprawkowa.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego odstgpu czasu migdzy naktadaniem poszczegdlnych powtok i powinny wynikac z
kart technicznych wyrobow lakierowych. Wady kazdej powloki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci
ochronnych lub majace znaczacy wptyw na jej wyglad powinny by¢ usunigte przed natozeniem nastgpnej powloki.

Powtoki naktada si¢ pgdzlem, watkiem lub natryskowo.

Powloka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni. Kazda powloka powinna by¢ natozona mozliwie
roOwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie wykonywania remontu dachu nalezy zbadac¢:
—  stopien oczyszczenia powierzchni dachu ,
— prawidlowos¢ wykonania i ilo$¢ nanoszonych warstw powtok malarskich.

Badania materiatow

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
- braku trwatego, niedajacego si¢ wymieszac osadu,

- mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,
- terminow przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

Badania w czasie robot

- kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

- oceny przygotowania powierzchni do naktadania powlok,
- kontroli warunkow wykonywania powtok,

- kontroli procesu naktadania powlok.

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli, jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

- zapoznad si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyj$ciowego podtoza i
zanieczyszczen,

- kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i pracg urzadzen,

- ewentualnie uzupehi¢ technologi¢ o proces odtluszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania
powierzchni,

- dokona¢ odbioru powierzchni do malowania,

Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok
Ocene przygotowania powierzchni przeprowadza si¢ okreslajac:
- wyglad powierzchni,

- stopien przygotowania powierzchni,

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru.

Kontrola warunkéw wykonywania powlok powinna spetni¢ warunki producenta powtok.



Kontrola procesu malowania obejmuje:

- sprawdzenie zgodno$ci parametrow stosowanych urzadzen,

- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikdéw, przestrzegania czasu przydatnosci ,

- sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

- zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, norm. lub karta
techniczng wyrobu,

- oceng¢ stanu wymalowania po nalozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym,
Swiezo naniesiona lub nie wyschnigta powtoka malarska nie powinna wykazywaé wtracen ciat obcych, kraterow,
zaciekow, niedomalowan,

Badania odbiorowe powlok
Po wyschnigciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ powloke w zakresie wygladu powierzchni, poprzez oceng
wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i ewentualnych wad.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIAR ROBOT

Powierzchni¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza si¢ w metrach
kwadratowych w rozwinieciu, wedlug rzeczywistych wymiarow.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtlok.

Jezeli jeden wynik jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialdw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci podtoza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania powierzchni.
Odbiodr czesciowy

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci 1 zgodnosci z opracowaniem technicznym

Wykonawca robot obowigzany jest przedlozy¢ nastgpujace dokumenty:
- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

- karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

Protokot odbioru koficowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a
wykonawcg.

Odbior po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji



Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
zabezpieczajgcych przed korozjg.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot odbywa si¢ zgodnie z postanowieniami umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie warunkow bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia podczas wykonywania robot budowlanych

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz¢é¢ C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

- Instrukcje i aprobaty producentow farb

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNE OBOWIAZUJACE
NORMY I PRZEPISY.



